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A EMPRESA

A Wiirth é uma marca que em todo o mundo representa
qualidade, produtos inovadores e um excelente servico.
O Grupo Wiirth ¢ lider mundial na distribuicao de
produtos e sistemas profissionais de montagem. Estd
presente em 84 paises com mais de 400 empresas.

Em Portugal, a Wiirth desenvolve a sua actividade

desde 1974, contando actualmente com mais de 450
vendedores e 55.000 clientes. Estamos presentes em todo
o ferritério nacional através de uma rede de vendas e

17 Filiais/lojas situadas na Abrunheira (Sintra), Telheiras
(Lisboa), Maia, Gaia, Paredes, Braga, Aveiro, Viseu, Vila
Real, Coimbra, Leiria, Loures, Montijo, Torres Vedras,
Alenquer, Quarteira e Funchal.

Os mais de 15.000 produtos comercializados (100.000 a
nivel do Grupo) inserem-se nos ramos de actividade Auto,
Cargo, Moto-Ndutica, Construcdo Civil, Pedra, Pintura,
Instaladores, Manutencdo, Madeira e Metal.

REDE DE VENDAS

Os vendedores da Wiirth recebem formacdo constante
sobre as mais recentes inovacdes técnicas, solucdes

e caracteristicas especificas dos produtos que séo
comercializados. Desta forma, o vendedor Wiirth serd
sempre o melhor consultor, capaz de apresentar de forma
profissional, as solucdes técnicas que melhor satisfazem as
necessidades dos clientes.

CLIENTES

A boa comunicacdo com os clientes e a qualidade

dos produtos sdo dos principais factores de éxito da
Wiirth Portugal. O contacto didrio que os vendedores
estabelecem com os clientes, é determinante para o
espirito de unido e partilha de experiéncias,

que visam melhorar o servico da Wiirth Portugal e a
safisfacdo final de todos os seus clientes.

Aumentar a sua penetracdo no mercado actual e
conquistar novos mercados foi e continuard a ser o
objectivo primordial da Wiirth Portugal. A satisfacdo dos
seus clientes com produtos e servicos de reconhecida e
elevada qualidade é uma prioridade constante.

QUALIDADE

A gama de produtos comercializada pela Wiirth obedece
a elevados parémetros de Qualidade.

O Grupo Wiirth dispée dos seus préprios laboratérios,
nos quais s&o realizados rigorosos testes de Qualidade a
todos os produtos comercializados.

CERTIFICACAO

O sistema de gestdo de qualidade
da Wirth Portugal estd certificado
desde 2004, segundo a norma NP e
EN ISO 9001:2000.
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Furacéo ww WURTH

Para aco

HSS DIN 338 TIPO RN

Broca de montagem para trabalhos precisos em aco.

ZEBRA
QUALITY

Angulo de ponta 130°
Profundidade do furo: 5 x @ da broca

@ disponiveis:
0,5 - 10,6 mm, passo de 0,1 mm
10,8 - 20,0 mm, diferentes passos

Art.-Nr. 0624 00 ... Sistema de numero de artigo:

Qt.: De acordo com a medida, 10, 5 ou 1 unid.
Art.-Nr. (Nr. familia + cédigo prefixo)
0624 00 ...

@ broca 3,2 mm: 0624 000 320
@ broca 19,5 mm: 0624 001 950

HSS DIN 338 TIPO RN

Broca para trabalhos em aco.

Angulo de ponta 118°.
Profundidade do furo: 5 x @ da broca

1,0 - 10,2 mm, passo de 0,1 mm
10,5 - 20,0 mm, diferentes passos

Art.-Nr. 0625 ... Sistema de nomero de artigo:
Qt.: De acordo com a medida, 10, 5 ou 1 unid.
Art.-Nr. (Nr. familia + cédigo prefixo)
0625 ...
@ broca. 3,2 mm: 0625 32
@ broca 18,0 mm: 0625 180
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Para aco inox

HSCO DIN 338 TIPO RN OXIDE

Broca de precisdo para ago inox.

ZEBRA
QUALITY

Angulo de ponta 130°
Profundidade do furo: 5 x @ da broca

1,0 - 10,2 mm, diferentes passos

10,5 - 20,0 mm, passo de 0,5 mm

Art.-Nr. 0626 00 ... Sistema de numero de artigo:
Qt.: De acordo com a medida, 10, 5 ou 1 unid.
Art.-Nr. (Nr. familia + cédigo prefixo)
0626 00 ...

@ broca 3,2 mm: 0626 000 320
@ broca 19,5 mm 0626 001 950

HSCO DIN 338 TIPO RN MFD VARIO

Broca de alta preciséo para ago inox. Sobretudo para casos onde é gerado muito calor. ZEBRA

QUALITY

Angulo de ponta 118°
Profundidade do furo: 5 x @ da broca

1,0 - 13,0 mm, passo de 0.1 mm
13,0 - 16,0 mm, passo de 0,5 mm

Art.-Nr. 0626 05 ... Sistema de nomero de artigo:
Qt.: De acordo com a medida, 5, 3 ou 1 unid.
Art.-Nr. (Nr. familia + cédigo prefixo)
0626 05 ...

@ broca 3,2 mm: 0626 050 320
@ broca 15,5 mm: 0626 051 550
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RESUMO DA GAMA DE BROCAS ZEBRA®

v WURTH

DIN/Tipo 338 RW 1897 RN 338 RN 340 RN 338 RN 340 RN
Material de corte HSS
Nr. de familia do artigo 0624 11... 0624 70... 0624 00... 0624 20... 0626 00... 0626 20...
Profundidade do furo @ Broca 5 x 3 x 5 x 10 x 5 x 10 x
Angulo de ponta Graus 130° 130° 130° 130° 130° 130°
ST Afiacdo Afiacdo Afiacdo Afiagdio Afiagdio
Afiacéo cénica, |, . e e o e
Afiacdo d t F t conica, ponta | cénica, ponta  |conica, ponta  |conica, ponta  |cdnica, ponta
'acao da ponta orma Fon a Zm semelhante semelhante semelhante semelhante semelhante
orma forma C forma C forma C forma C forma C
Propriedades de Autocentragem | Autocentragem | Autocentragem | Autocentragem | Autocentragem | Autocentragem
posicionamento sem pré- sem pré- sem pré- sem pré- sem pré- sem pré-
marcagdo marcacdo marcacdo marcacdo marcacdo marcacdo
Al Optimizado Optimizado Optimizado Optimizado Optimizado Optimizado
ma para aplicagdo |para aplicagéio |para aplicagéo |para aplicagdo |para aplicagdo |para aplicagdo
Angulo de torcdo Tipo W Tipo N Tipo N Tipo N Tipo N Tipo N
Digmetro da haste mm @ Broca @ Broca & Broca™ @ Broca @ Broca™ @ Broca
Superficie Sem tratamento Temperado o |Temperadoa | Temperado a Oxido refinado |Oxido refinado
vapor vapor vapor
Modelo Afiagdo HC Afiagdo HC Afiagdo HC Afiacdo HC Afiacdo HC Afiagdo HC
ST 33, StE285, P265GH,
Agos gerais de construgdo ST50-2, barras de aco, chapa | 500 - 850 o0 [ 1] (1] [ 1) [ 1)
para caldeiras
" C22, CK30 <700 (1] (1] [ 1) o0 o0
E Acos temperados sem liga C45, CK45 700 - 850 (X3 (X X0 X0 o0
0 C60, CK60 850 - 1,000 o0 o0
£ Acos temperados com liaa 50MnSi4, 38Cr2, 28Cr4 850 < 1,000
g ' P 9 36NiCr6, 41Cr4, 42CrMo4 | 1,000 - 1,200
§ 34CrAl6 > 850 = 1,000
g | Acosnifrados 31CrMoV9, 34CrAINI7 >1,000
&~ - 1,200
C75W, 102Cré,
Acos ferramenta 29CrMoV9 =850 i L4 o (1] L)
X210CR12, X42Cr13 > 850 - 1,000 o0 [
Acos de corte rdpido $6-52-5,5 6-5-2 > 650 - 1,000 X 0
K] TI99,5, TiAI5Sn2,5,TiCu2 <850 [ [
£ A -
2 Titénio e ligas de fitcnio TIAI6Ze5, TiAlAMo4SN2,5 | <850 - 1,200
g .0
o 20 | ligas especiais Nimonic, Inconel, Monel <1,200
=R
= Hardox 400-500,
gg g | Hardox XAR 320, XAR 400
Uit=
< % 8 | Acos mola 55Si7,55Cr3,51CrvV4 £330 HB [ 1) [ 1)
T (dureza)
« Acos inox, sulfurado X12CrS13, X14CrMoS17 <850 ° ° ()
:ot"g Acos inox, austenitico X5CrNi18-10 <850 [ ] L]
| Acos inox, martensitico X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2) | < 850 ° ° .
F fundid EN-GJL-100(GG10) <240 HB o0 o0 ) o0 o0
o9 [ Brrofundde EN-GJL-250(GG25) <300 HB ° ° ° 0 0
E% fundicdo de grafite esferoidal | EN-GJS-500-7 (GGG50) < 240 HB 0 0 0 [ [
4 ‘5 e ferro fundigo maledvel EN-GJS-700-2 (GGG70) < 300 HB ° ° ° o0 o0
Ferro fundido branco <350 HB ° °
Aluminio e ligas de aluminio | AI99,5, AIMgSi1, AIMg1 <400 (14
Ligas forjadas de aluminio AlMgSiPb, AICuMg1 <450 (1]
Ligas fundidas de aluminio G-AlSi5Cul, G-AlSi7Cu3,
g |<10%Si GAISi9 =600 °
§ Ligas fund. aluminio >10% Si | G-AlSi12, G-AlSi12Cu <600
E Ligas de magnésio MgMn2, G-MgAI8Zn1 <450 . . .
.8 Cobre, baixa liga Se-Cu, SuSné,G-CuSn5ZnPb <400 ° ° ° ° °
5 Latdo, limalhas curtas CuZn39Pb2, CuZn39Pb3 <600 ° ° ° ° °
5 ) Cu Zn20, CuZn33,
% Latéo, limalhas longas CzZnn37Pb0l,15n <600 ° ° ° ° °
= 8 tmah . CuSn7ZnPb, < 600 ° ° ° ° °
ronze, fimaias curias CuNi18Zn19Pb > 600 - 850 . .
B limalhas | CuAl5, CuAI9Mn, <850 [ [
ronze, fimafhas fongas CuAll TNi, CuBe?2 >85 - 1,000 . °
Plésticos, duroplésticos Bakelite, Resopal, Perfinax ° ° ° ° °
H Pldsticos, termopldsticos Vidro acrilio, Makrolon ) ° ° ° °
= Plésticos, reforcados com fibra
" : Kevlar
8 aramida
o e x
Plasticos, reforcados com fibra
de vidro/fibra de carbono GFRP/CFRP
Areas de aplicacéo: inapropriado ® apropriado @@ excelente M aco dificil de furar M aco inox

*O encabador da broca a partir do @ 13,0 é rebaixado para 12,7 M **NGmero de pagina
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1897 RN 338 RN 338 RN MFD
Magma Magma Vario 1869 R1 RN 1869 R2 RN 1869 R3 RN 345 RN WN RH WN MK RH
HSS-CO 8
0626 74... 0626 04... 0626 05... 0626 46... 0626 56... 0626 66... 0626 30... 061811... 0618 30...
3x 5x 5x 20 x 25 x 30 x 5x 3x 3x
130° 130° 118° 130° 130° 130° 118° 135° 130°
Afiagéio cénica, Afiaggo cénica, Optima dfiacéo Afiacéo cénica, Afiagdo cénica, Afiacéo cénica, Afiacéo cénica, Afiagéo cénica, Afiagéo cénica,
ponta semelhante | ponta semelhante 7
forma C Forma C das 4 superficies | ponta A ponta A ponta A ponta A ponta C ponta C
Autocentragem Autocentragem Avutocentragem Necessita de Necessita de Necessita de Autocentragem Autocentragem Autocentragem
sem pré-marcacdo | sem prémarcacdo | sem pré-marcacdo | centragem e centragem e centragem e sem pré-marcacdo | sem pré-marcacdo | sem pré-marcagdo
furagdo piloto furagdo piloto furagdo piloto
Op_fimiz.ado para Op_ﬁmiz.odo para Op.ﬁmiz.ado Para | reforcada Reforcada Reforcada Normal Reforcada Reforcada
aplicacdo aplicagdo aplicagdo
Tipo N Tipo N _IF?;;oNVorio, Tipo N Tipo N Tipo N Tipo N Tipo H Tipo H
Cone morse Cone morse
@ Broca @ Broca @ Broca @ Broca @ Broca @ Broca MK 1-4 @ Broca MK 1-4
Magma Magma Magma Chanfro nitrado Chanfro nitrado Chanfro nitrado Temperado a Sem tratamento Temperado o
vapor vapor
Afiagdo HC Afiagdio HC Afiqgalo Hg’ Afiagdo HC Afiagdo HC Afiagdo HC Afiagdo HC Afiagdo Afiagdio
espiral Vario
(1] (1] (1] (1) (1] (1] (1]
(1] (1] (1] (1] (1] (1] (1]
(1) (1] (1] (1) (1] (1] (1)
(1) (1] (1] (1] (1] (1] (1] [ ] (]
[ [J [ [ [ [J o o
[ ] L] [ ] (1) (1)
[ ] [ ]
(1) (1)
o0 (1] (1] (1]
(1] (1] (1] [ ] [ ] L] (1] [ ] [ ]
(1) (1] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] L] L] [ ] [ ]
[J o o
L] [ ] (1]
(1] (1)
(1) (1) [ ] [ ] [ ]
(1) (1) (1] [ ] ] L] [ ]
L] (1] [ ] L] [ ]
[ ] (1] L] [ ] (1]
(1] (1) (1] (1] (1] (1] (1] [ ] [ ]
(1] 0 (1] (1] (1] (1] (1] [ o
(1) (1) (1] (1] (1] (1) (1] [ ] [ ]
(1] (1] (1] (1] (1] (1] (1] [ ] [ ]
[ ] [ ] L] L] L] L] L] [ ] [ ]
(1]
o0
(1]
(1) (1) (1)
(1] o0 L]
[ ] [ ] (1] L] L] [ ]
[ ] [ ] o0 L] L] [ ] L]
[ ] [ ] (1) L] L] [ ] L]
[ ] [ ] (1) L] L] [ ] L]
[ ] [ ] (1) L] L] [ ] L]
[ ] [ ] (1) L] [ ] [ ] (]
[ ] [ ] (1) L] [ ] [ ] L]
[ ] [ ] (1) L] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] (1) L] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ]
[ ]
M Aco Metal néo ferroso (aluminio)
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Roscagem

MACHO PARA CORTE DE ROSCA MANUAL HSS DIN 352 HSS
- T —

ww WURTH

o Passo | Com- | Compr. | @ en- | Qua- | Corte Corte Corte Conjunto | Qt./

Rosca pr. rosca | caixe | dra | primdrio médio final 3 machos | Emb.

mm mm mm mm mm mm | Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

M2 0,4 36 8 2,8 2,1 06401 2 | 06402 2 | 06403 2

M3 0,5 40 11 3,8 27 | 06401 3 | 06402 3 | 06403 3 | 06393

M4 0,7 45 13 4,5 3,4 06401 4 06402 4 06403 4 0639 4

M5 0,8 50 16 6 49 | 06401 5 | 06402 5 | 06403 5 | 06395

Mé 1 50 19 6 49 | 06401 6 | 06402 6 | 06403 6 | 06396

M8 1,25 56 22 6 4,9 06401 8 06402 8 06403 8 0639 8 1

MI10 | 1,5 70 24 7 55 | 06401 10 | 06402 10 | 06403 10 | 0639 10

M12 1,75 75 29 9 7 06401 12 | 06402 12 | 06403 12 | 0639 12

M14 | 2 80 30 11 9 06401 14 | 06402 14 | 06403 14 | 0639 14

M16 | 2 80 32 12 9 06401 16 | 06402 16 | 06403 16 | 0639 16

M18 2,5 95 40 14 11 06401 18 | 06402 18 | 06403 18 | 063918

M20 | 2,5 95 40 16 12 06411 20 | 06402 20 | 06403 20 | 0639 20
o o m— ]

@ Rosca | Passo | Compr. | Compr. @ encaixe | Quadra | Corte primério | Corte final Qt./

mm mm mm roscamm | mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. Emb.

M8 1,0 56 22 [ 4,9 064218 1 0642 38 1 1

M10 1,0 63 20 7 55 06421101 06423101

M10 1,25 70 24 7 55 0642110125 | 0642310 125

M12 1,0 70 22 9 7 06421121 06423121

M12 1,25 70 22 9 7 0642112125 | 0642312 125

M12 1,5 70 22 9 7 064211215 0642312 15

M14 1,25 70 22 11 9 0642114125 | 0642314125

M14 1,5 70 22 11 9 0642114 15 0642314 15

M16 1,5 70 22 12 9 0642116 15 0642316 15

M18 1,5 80 22 14 11 0642118 15 0642318 15

M20 1,5 80 22 16 12 0642 120 15 0642 320 15

M22 1,5 80 22 18 14,5 064212215 0642 322 15

M24 1,5 90 22 18 14,5 0642124 15 0642324 15

H'

Al
|| | rl"“.'
"' .th’lﬂ||1

1y

Conjunto de machos
* Para corte primdrio, médio e final de
rosca ISO métrica segundo a norma

DIN 13.

DIN 2181 HSS (métrica fina)

Machos de corte primario e final
* Para rosca ISO métrica segundo a
norma DIN 13.

Conjunto de machos para corte
de rosca manual

Conteudo

* Macho HSS DIN 352 para roscas 1ISO
métrica segundo a norma DIN 13.

* Um conjunto de cada (corte primdrio,
corte médio e corte final) para o
tamanho de rosca M3, M4, M5, M6,
M8, M10 e M12.

Art.-Nr. 0639 01
Qt./Emb. 1

FERRAMENTA DE CORTE 9
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Desandador regulavel
DIN 1814

DESANDADOR PARA MACHOS

AP N
S s L Ll L

¢ Pode ser utilizado com ferramenta de
quadra segundo DIN 10 e também
como ISO /R 237.

* A partir do tamanho 4 tem regulacéo

Tamanho |Comprimento |Quadra |Paraperfurador |Art.-Nr. Qt./ de seguranca que evita a abertura
mm mm métrico mm Emb. . ’
acidental do desandador.

1 180 2,1-55 1-10 0657 1

2 280 34-7 4-12 0657 2

3 390 49-12 5-20 0657 3 .

4 500 55-16 9-27 0657 4

5 780 7,0-20 12-33 0657 5

6 980 12,0-24 |20-42 0657 6

PROLONGAMENTO

Prolongamento para machos e
escariadores
DIN 377

* Quadra segundo DIN 10.

¢ Quadra interior e exterior, endurecida.

Comprimento | Quadra Para perfurador métrico Art.-Nr. Qt./ L .
mm mm mm Emb. * Mesma quadra no inferior e exterior.
95 3,4 M4 0658 34

110 4,9 M5 - M8 0658 49

115 55 M9 -M10 0658 55 1

125 7,0 M12 0658 7

135 9,0 M5 -M16 0658 9

Ferramenta com roquete para
machos

ROQUETE PARA MACHOS

* Para a direita e para a esquerda.
* Em modelo curto e longo.

Modelo Compr. mm |Pararosca |Quadra mm |Art.-Nr. Qt./Emb.
Curto 85 M3 - M8 2,4-55 0715 42 01

100 M5 -M12 4,5-8,0 0715 42 02 .
Longo 250 M3 - M8 2,4-5,5 0715 42 03

30 M5 -M12 4,5-8,0 0715 42 04

10 FERRAMENTA DE CORTE
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ADAPTADOR PARA MACHOS 1/4"

Desandador de machos para
ferramentas com encaixe de
13mme 1/4”

Adaptador de tamanho

reduzido

* Permite a sua utilizacdo em locais
apertados e de dificil acesso.

Utilizacéo eficiente e universal
* Vdrias utilizagdes possiveis em
combinagdo com as ferramentas de

Compr. |Para machos Para adaptadores Art.-Nr. Qt./ encaixe.
mm Rosca Quadra Encaixe Encaixe Emb.
mm mm pol. Para utilizacéo com:
36 M3 - M8 2,4-55 13 1/4" 0715 42 001 : * Roquetes, chaves em T, chaves
40 M5-M12 [4,5-8 13 1/4" 0715 42 002 articuladas, extensées e chaves

universais com encaixe de 1/4".
* Permite a sua utilizacdo em locais
apertados e de dificil acesso.
. * Berbequins e aparafusadoras

'-W'i“ com encaixe de 13 mm ou com

adapatadores de 1/4".

LR
‘n-g *ﬁ&v)

Com roquete 1/4" Com chave flexivel

13 mm

Com chave manual

1/4"

Com adaptador para
aparafusadora

DESANDADOR ESPECIAL

o ¢

© 00

Especialmente indicado para
abrir roscas exteriores em locais
de dificil acesso.

Tamanho @ interior mm Combina com Art.-Nr. Qt./Emb.
1 20 M3 - Mé 071442 11

2 25 M7 - M8 071442 12

3 30 M9 -M10 071442 13

4 38 M12-M14 071442 14

5 45 M16-M20 071442 15 ]

6 55 M22 - M24 071442 16

Chave 071442 17

Conijunto completo, tamanho 1 - 6 071442 18

FERRAMENTADECORTE 11
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CANCONETE HSS

v WURTH

Rosca Passo mm | @ exterior x altura mm | Art.-Nr. Qt./Emb.
M3 0,5 20x5 06523

M4 0,7 20x5 06524

M5 0,8 20x7 06525

Mé 1 20x7 0652 6

M7 1 25x9 06527

M8 1,25 25x9 0652 8

M10 1,5 30x 11 0652 10

M12 1,75 38x 14 0652 12 ]
M14 2 38x 14 0652 14

M16 2 45x 18 0652 16

M18 2,5 45x 18 065218

M20 2,5 45x 18 0652 20

M22 2,5 55x22 0652 22

M24 3 55x22 0652 24

Rosca Passo mm | @ exterior x altura mm | Art.-Nr. Qt./Emb.
M8 x 1 1,0 25x9 06528 1

M10x 1 1,0 30x11 065210 1

M10x 1,25 1,25 30x11 065210 125

M12 x 1,25 1,25 38x10 065212 125

M12x 1,5 1,5 38x 10 065212 15

M14x 1,25 1,25 38x 10 065214 125 .
M14x 1,5 1,5 38x 10 065214 15

M16x 1,5 1,5 45x 14 065216 15

M18x 1,5 1,5 45x 14 065218 15

M20x 1,5 1,5 45x 14 065220 15

M22x 1,5 1,5 55x 16 065222 15

M24 x 1,5 1,5 55x16 065224 15

12 FERRAMENTA DE CORTE

Forma B
(fechado com ranhuras)

* Rosca a direita.

DIN 223 (DIN EN 22568),
tolerdncia 6g.

¢ Para rosca métrica ISO DIN 13.

DIN 223 (DIN EN 22568),
tolerdncia 6g.

* Para rosca métrica fina ISO DIN 13.
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CONJUNTOS MACHOS E CANCONETES HSS, 35 pecas

Art.-Nr.

0965 92 100

Qt./Emb.

1

MHHH |

Hm;l‘r U @

HI |

0965 92 200

1

M3 -M12

Conteudo:

Jogo de machos M3, M4, M5, M6,
M8, M10 e M12.

Canconete 1 peca M3, M4, M5, Mé6,
M8, M10 e M12.

Desandador para canconete 1 peca
20x5, 20x7, 25x9, 30x11 e 38x14.

Desandador para machos Nr.1 e Nr. 2.

HSS, 43 pecas
M5 - M20

Conteudo:

Jogo de machos M5, M6, M8, M10,
M12, M14, M16, M18 e M20.
Canconete 1 peca M5, M6, M8, M10,
M12, M14, M16, M18 e M20.
Desandador para canconete 1 peca
20x7, 25x9, 30x11, 38x14 e 45x18.

Desandador para machos Nr.1 e Nr. 3.

Tamanho @ canconete mm | Adequado para Art.-Nr. Qt./Emb.
1 20x 5 M3 - M4 0659 1

2 20x7 M5 - M6 0659 2

3 25x9 M7 - M9 0659 3

4 30x 11 M10-M11 0659 4 1

5b 38x 14 M12-M14 0659 5

6b 45x 18 M16-M20 0659 6

7b 55x22 M22 - M24 0659 7

DIN 225
M3 - M24

* Para uma ligacdo direta no
canconete.

FERRAMENTADECORTE 13
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ESQUEMA DOS CAMPOS DE APLICACAO DOS MACHOS PARA MAQUINAS

Para abrir roscas métricas

ISODIN 13

conforme campo de toleréncia 6H

Forma B para furo de passagem
Forma C para furo cego

apropriado

possivel/condicionado

Caracteristicas técnicas/Art.-Nr. 0653100..[ 0653010..] 0653.. [ 06530.. [065393.. | 0653093..] 0653 96.. | 0653 09.. | 0653 94..
Tipo de rosca (M = métrica, MF = métrica fina) M MF M
Dimensées DIN 371 /376 apartir de M12 376 374 357
Material de corte [ HSS-E [ [
Superficie (Revestimento) e efeitos/ TiN (Nitreta de titanio)
: -> Maior v, e o dobro da sem fratamento

Vantagens comparado com machos sem revestimento durabilidade
Forma B C B C B C B C -

4-5Passos | 2-3 Passos | 4-5Passos | 2-3 Passos | 4-5Passos | 2-3 Passos | 4-5Passos | 2-3 Passos | ca. 2/3 GWT
Forma ranhura reta 40° direita| reta 40° direita| reta 40° direita| reta 40° direita| reta

Grupo de materiais

Exemplos de materiais

Velocidade de corte

- " Anel azul
v_=m/min
revestido | sem gev/ Acos sem liga e acos tratados com uma resisténcia até 1.000 N/mm?, aco de corte rapido,

cgpr)griguao latéo de limalhas longas, aco fundido, aluminio superior a 10% Si, liga de zinco, pldsticos, cobre, bronze
Acos sem liga C10, C35,CK10, CK35, 15-25 10-15
até 1.000 N/mm? 9520,9SMn28, . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Acos temperados 9SMnPb36,5t33-,ST60-2
Acos sem liga C45,C60,CK45, CK60, 10-15 410
S e A 0, o0 00 060 00 060 00 00 00 0O
Acos temperados 41Cr4, 36Mn5, 42CrMo4,
i C60W3/C135W2
Acos sem liga 100Cr 6, 50CrV4, 40CrMnMo 8-12 4-8
de 1.000-1.200 N/mm? 7,45WCrV 7, 55NiCrMo V 6,
Agos temperados X60WCrV 9 3
de 1.000-1.200 N/mm?
Acos sem liga 35CrNiMo 6, NiCr19 CoMo, 4-8 2-5
superior a 1.200 N/mm? X5NiCrTi26 15, 50CrV 4,
Acos temperados X155CVMo 121
superior a 1.200 N/mm?
Acos ferramenta com liga, acos 14NiCr18, 54NiCrMoSé, 5-10 4-8
resistentes & oxidacdo e Gcidos X10Cr13, X100CrMoV51
Ago resistente ao calor X10CrSi6, X10CrAl13, 4-6 2-4
X15CrNiSi2012, X20CrNiSi254
Acos de alta liga, ligas especiais, | A2:1.4301, 1.4305 4-8 3-6
que encravam facilmente A4:1.4401,1.4571
Aco fundido, ferro fundido, GS-38, GS-45, GS-70, GTW35, | 12-20 6-12
fundicdo esferoidal GTW60, GTS35, GTS70,
GGG38, GGG45, GGG70
Cobre F-Cu, SF-Cu 15-20 1012
Cobre eletrolitico KE-Cu, ECu 15-20 815
Latéo de limalhas compridas CuZn37 (Ms63), 25-30 15-20
CuZn10, CuZn30
Bronze macio, bronze vermelho | G-CuSn10Zn, CuSn8 (SnBz8), 15-25 5-12
G-CuSn5ZnPb, (Rg5); (Rg10)
Bronze duro CuAlf)i(AleS], CuAl10(AIBz- 15-25 5-10
10Ni),
Aternabronze, Beryllium-Bronze
Ligas de aluminio AlCuMgT, AIMg3Si, AIMg7 30-35 20-25
de limalhas longas
Liga de aluminio G-AlSi6Cu4, G-AlSi10Mg, 30-40 18-20
<10% Si G-AlSi5Cul
Liga de aluminio>10% Si G-AlSi12, GD-AISi12, 30-35 1416
AlSi12CuNi
Liga de zinco GD-ZnA14, GD-ZnAl4Cul, 20-30 20-25
GK-ZnAl4Cu3, GK-ZnAl6Cul
Liga de niquel Nimonic 70, Nimonic 80A, 4-6 24
Inconel 700, Inconel 718,
HastelloyC/B, Hastelloy X
Liga de fitanio TiAl6V4, TIAI5Sn2, TIAIMoV811, | 4-6 2-4
Ferro-Tic, metal-Ampco Ampco 8-22, Zollernbronze
NBI/VB/EB
Plasticos PVC, Polyamid, Luran, Polysgrol, 20-30 1015
Termoplésticos Aeternamid, Delrin, Ultramid,
vidro acrilico
Plasticos Bakelit, Pertinax, Ferrozell,Epoxyd,| 8-12 6-10

Duroplaste, enchim. inorgénico

MelaminPhenolharz mit Gesteins-
mehl, Asbest ou fibra de vidro

Outras caracteristicas técnicas

Haste Classe de tolerancia h9
Profundidade da rosca ca.2x@ ca. lx@

até Mé ponta ponta sélida, M8-M10 ponta até Mé ponta sélida, a | Centragem até M6 ponta sélida, a
Centragem na parte da rosca repartida, a partir de M 12 centragem interior | partir de M8 cent. inter. | interior partir de M8 cent. inter.
Arrefecimento 6-8% emulsdo
Dimenses M3 -M20 [ M2,5-M30 [M4-M10 [ M8-M20 [M3-M12
Broca - Art.-familia 0624
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ESQUEMA DOS CAMPOS DE APLICACAO DOS MACHOS PARA MAQUINAS

\

ZEBRA
QUALITY

0654 100..[ 06540]0..[ 0654.. 06540.. | 0655 100..[ 0655 010..[ 0655.. 06550.. | 0656100.. 0656 010.. 0656.. 0656 0..
M

371/376 a partir de M12

HSS-E

TiCN (Carbonitreto titanio)| . . TiN (Nitreto de titanio) CrN (Nitreto de cromo)

- Maior v o dobro da nitrado e vaporizado | > Maiorv. e o triplo da sem tratamento > Maior v. e o riplo da sem tratamento
durabilidade durabilidade durabilidade

B C B C B C B C B C B C
4-5passos | 2-3 passos | 4-5 passos | 2-3 passos | 4-5 passos | 2-3 passos | 4-5 passos | 2-3 passos | 4-5 passos | 2-3 passos | 4-5 passos | 2-3 passos
reta 40°direita | reta 40°direita | reta 40°direita | reta 40°direita | reta 45 °direita | reta 45 °direita
Anel vermelho Anel verde Anel amarelo

Acos sem liga, agos temperados e resistentes ao calor
com uma resisténcia de 1.000-1.200 N/mm?,
ago para ferramenta, Ferro-Tic, melol—Ampco

Acos de liga forte (Ago inox), agos resistentes &
oxidagdo e dcidos, ligas de aluminio, ligas especiais
que tendem a encravar

Aluminio, cobre, ligas de cobre,
metais ndo ferrosos macios, pldsticos de aparas
longas

[} [}
(] [}
(X} (X} (X J (X ]
(X} (X} (X J (X ]
(] ] ® (] (] (] (] ]
(] ® ® (] (] (] [} (]
[} (] [ ] [}
[ J [ J [ ] [}
[} [} [ ] [} (X} (X} (X} (X}
[ ] [} (X} (X} (X} (X}
(] (]
[ X ] [ X J [ X ) [ X J
(] (] (] [ J
(X} (X J (] [ J
Calculo n = Velocidade (min™') v x 1.000 Exemplo de @ =5 mm (M5) 15.000 -
. v_ = Velocidade de corte (m/min) "= 5x314 R v =15 m/min "= 5314 955 min
da velocidade: ¢ - Diametro do macho (mm) X3, calculo: c xS,
Classe de tolerdncia h9
ca.2xD
até Mé ponta inteira, M8-M 10 ponta repartida, a partir de M12 centragem interior
6-8% emulso, alternativa arrefecimento a éleo
M3-M12 [ M3-M20 [ M3-M20 [M3-M16 [M3-M12 [M3-M10
0618... | 0626 ... | 0623 ...

FERRAMENTADECORTE 15
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MACHOS PARA MAQUINAS HSS-E PREMIUM

Com ”"Revestimento Plus” e

identificacéo adicional do anel preto.

Campos de aplicacéio
HEN B Anel preto-azul

Macho para acos normais com resisténcia até

1.000 N/mm?, aco de construcdo e cementacéio,
aco fundido, fundicéo esferoidal e aco temperado

Revestimento TiN (Nitreto de titanio)

optimizado dura duas vezes mais que machos

equivalentes sem revestimento

I B Anel preto-vermelho

Macho para acos de alta resisténcia até 1.200

Revestimento TiCN (Carbonitreto de
titéinio)
dura duas vezes mais que machos equivalentes

sem revestimento

I I Anel preto-verde

Macho para aco inox, acos de ferramenta com
liga, acos resistentes & oxidacdo e écidos
Revestimento TiN (Nitreto de titanio)

optimizado dura trés vezes mais que machos
equivalentes sem revestimento

O macho para aluminio, ligas de cobre e

aluminio

N/mm?, acos resistentes ao calor e ligas de titénio

Furo de passagem forma B

até M10 DIN 371, a partir de M12 DIN 376

Anel preto-amarelo

Revestimento CrN (Nitreto de cromo)
dura trés vezes mais que machos equivalentes

sem revestimento
* Revestimentos adaptados &s respetivas

aplicacdes para aumentar a durabilidade, a

de lubrificacéo da superficie

limalhas com pouca friccdo
* Amplo leque de aplicacdes
* Com anel preto adicional

como caracteristica de

identificacdo inconfundivel.

\

ZEBRA
QUALITY

velocidade de corte e reduzir o bindrio através

* Geometria Gnica e optimizada da ranhura tem
uma superficie melhorada para remover as

~
%

@ Rosca (@ Furop/ |Passo |Compr. Compr. |@ Haste | Quadra Qt./
mm roscarmm | mm corte mm |totalmm | mm SW mm | Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Emb.
M3 2,5 0,5 10 56 3,5 2,7 0653 10003 |0654 10003 |065510003 |0656 10003 1/5
M4 3,3 0,7 12 63 4,5 3,4 065310004 |065410004 |065510004 |0656 10004 1/5
M5 4,2 0,8 14 70 6,0 4,9 0653 10005 |065410005 |065510005 |065610005 |1/5
M6 5,0 1,0 16 80 6,0 4,9 065310006 |0654 10006 |065510006 |0656 10006 1/5
M8 6,8 1,25 18 90 8,0 6,2 065310008 |0654 10008 |065510008 |0656 10008 1/5
M10 8,5 1,5 20 100 10,0 8,0 065310010 |065410010 (065510010 |065610010 |1/3
M12 10,2 1,75 22 110 9,0 7,0 065310012 |065410012 |065510012 |0656 10012 1
M14 12,0 2,0 24 110 11,0 9,0 065310014 | - 065510014 | - 1
M16 14,0 2,0 26 110 12,0 9,0 065310016 |- 065510016 |- 1
M20 17,5 2,5 30 140 16,0 12,0 065310020 |- 065510020 |- 1
Furo cego forma C QZEE##
até M10 DIN 371, a partir de M12 DIN 376
@ Rosca | @ Furop/ |Passo |Compr. Compr. |@ Haste | Quadra Qt./
mm roscar mm | mm corte mm | total mm | mm SWmm | Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Emb.
M3 2,5 0,5 7 56 3,5 2,7 0653 010003 | 0654010003 (0655010003 | 0656010003 | 1/5
M4 3,3 0,7 8 63 4,5 3,4 0653010004 | 0654010004 | 0655010004 (0656010004 | 1/5
M5 4,2 0,8 10 70 6,0 4,9 0653010005 | 0654010005 | 0655010005 (0656010005 | 1/5
M6 5,0 1,0 12 80 6,0 4,9 0653 010006 | 0654010006 (0655010006 | 0656010006 |1/5
M8 6,8 1,25 15 90 8,0 6,2 0653010008 | 0654 010008 | 0655010008 (0656010008 | 1/5
M10 8,5 1,5 18 100 10,0 8,0 0653010010 | 0654010010 | 0655010010 (0656010010 | 1/3
M12 10,2 1,75 18 110 9,0 7,0 0653010012 | 0654010012 (0655010012 | 0656010012 |1
M14 12,0 2,0 20 110 11,0 9,0 0653010014 | - 0655010014 | - 1
M16 14,0 2,0 20 110 12,0 9,0 0653010016 | - 0655010016 | - 1
M20 17,5 2,5 25 140 16,0 12,0 0653010020 | - 0655010020 | - 1

Acessérios: Caixa para machos de maquinas*
|

Anel preto-azul

Furo de passagem:
Art.-Nr. 0653 100 001
Qt./Emb. 1

Furo cego:
Art.-Nr. 0653 010 001
Qt./Emb.1

* Contetdo da caixa: 1x macho M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 e broca
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Qt./Emb. 1

Furo cego:

Qt./Emb. 1

Anel preto-vermelho

Furo de passagem:
Art.-Nr. 0654 100 001

Art.-Nr. 0654 010 001

Qt./Emb. 1

Furo cego:

Qt./Emb.1

Anel preto-verde

Furo de passagem:
Art.-Nr. 0655 100 001

Art.-Nr. 0655 010 001



Roscagem
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MACHO PARA MAQUINAS HSS-E

Il Anel vermelho

Campos de aplicacéo
I Anel azul
Macho para acos normais, com resisténcia até

1.000 N/mm?, aco de construcdio e cementacdo,
aco fundido, fundigéo esferoidal e aco temperado

Furo de passagem forma B

até M10 DIN 371, a partir de M12 DIN 376

Macho para acos de alta resisténcia até
1.200 N/mm?, acos resistentes ao calor e ligas
de titénio

I Anel verde
Macho para aco inox, acos de ferramenta com
liga, acos resistentes & oxidacdo e écidos
Anel amarelo
Macho para aluminio, ligas de cobre e aluminio

@ Rosca | @ Furop/ |Passo |Compr. Compr. |9 Haste | Quadra _ Qt./ Qt./
mm roscar mm | mm corte mm | total mm | mm SW mm | Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Emb. | Art.-Nr. Emb.
M2,5 2,05 0,45 9 50 2,8 2,1 0653 25 - - 1/10 | = 1
M3 2,5 0,5 10 56 3,5 2,7 06533 0654 3 0655 3 1/10 | 0656 3 1
M3,5 2,9 0,6 10 56 4,0 3,0 0653 35 - - 1/10 | = 1
M4 3,3 0,7 12 63 4,5 3.4 0653 4 0654 4 0655 4 1/10 | 0656 4 1
M5 4,2 0,8 14 70 6,0 4,9 06535 06545 06555 1/10 {0656 5 1
Mé 50 1,0 16 80 6,0 4,9 0653 6 0654 6 0655 6 1/10 | 0656 6 1
M8 6,8 1,25 18 90 8,0 6,2 0653 8 0654 8 0655 8 1/10 | 0656 8 1
M10 8,5 1,5 20 100 10,0 8,0 0653 10 0654 10 065510 1/5 |0656 10 1
MI12 10,2 1,75 22 110 9,0 7,0 065312 0654 12 0655 12 1 -
M14 12,0 2,0 24 110 11,0 9.0 0653 14 0654 14 0655 14 1 -
M16 14,0 20 26 110 12,0 9.0 0653 16 0654 16 0655 16 1 -
M18 15,5 2,5 30 125 14,0 11,0 0653 18 - - 1 -
M20 17,5 2,5 30 140 16,0 12,0 0653 20 0654 20 - 1 -
M22 19,5 2,5 30 140 18,0 14,5 0653 22 - - 1 -
M24 21,0 3,0 36 160 18,0 14,5 0653 24 - - 1 -
M27 24,0 3,0 36 160 20,0 16,0 0653 27 - - 1 -
M30 26,5 3,5 40 180 22,0 18,0 0653 30 - - 1 -

Furo cego forma C

até M10 DIN 371, a partir de M12 DIN 376
@ Rosca | @ Furop/ |Passo |Compr. Compr. |9 Haste | Quadra _ Qt./ Qt./
mm roscar mm | mm corte mm | total mm | mm SW mm | Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Emb. | Art.-Nr. Emb.
M2,5 2,05 0,45 6 50 2,8 2,1 0653 025 - - 1/10 | = 1
M3 2,5 0,5 7 56 3,5 2,7 0653 03 0654 03 0655 03 1/10 | 0656 03 1
M4 3,3 0,7 8 63 4,5 34 0653 04 0654 04 0655 04 1/10 | 0656 04 1
M5 4,2 0,8 10 70 6,0 49 0653 05 0654 05 0655 05 1/10 | 0656 05 1
Mé 50 1,0 12 80 6,0 4,9 0653 06 0654 06 0655 06 1/10 | 0656 06 1
M8 6,8 1,25 15 90 8,0 6,2 0653 08 0654 08 0655 08 1/10 | 0656 08 1
M10 8,5 1,5 18 100 10,0 8,0 0653010 0654010 0655010 1/5 |0656010 1
M12 10,2 1,75 18 110 9,0 70 0653012 0654012 0655012 1 -
M14 12,0 2,0 20 110 11,0 9,0 0653014 0654014 0655014 1 -
M16 14,0 2,0 20 110 12,0 9.0 0653016 0654016 0655016 1 -
M18 15,5 2,5 25 125 14,0 11,0 0653018 - - 1 -
M20 17,5 2,5 25 140 16,0 12,0 0653 020 0654 020 - 1 -
M22 19,5 2,5 25 140 18,0 14,5 0653 022 - - 1 -
M24 21,0 3,0 30 160 18,0 14,5 0653 024 - - 1 -
M27 24,0 3,0 30 160 20,0 16,0 0653 027 - - 1 -

Acessérios: Caixa para machos de maquinas*

| |
Anel azul Anel verde

Furo de passagem:
Art.-Nr. 0653 1

Qt./Emb. 1

Furo cego:

Art.-Nr. 0653 01

Qt./Emb.1

* Contetdo da caixa: 1x macho M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 e broca

Furo de passagem:
Art.-Nr. 0655 1

Qt./Emb. 1

Furo cego:

Art.-Nr. 0655 01

Qt./Emb. 1

FERRAMENTA DE CORTE

D Artigos em stock
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MACHOS MAQUINA DIN 376

v WURTH

B = S — =
QUALITY

Furo de passagem Furo cego
Rosca Furo Passo Compr. Haste Quadra
2 mm 2 mm mm totalmm | @ mm SWmm | Corte mm Art.-Nr. Corte mm Art.-Nr. Qt/Em
M4 3,3 0,7 63 2,8 2,1 12 0653 934 8 0653 093 4 1/10
M5 4,2 0,8 70 3,5 2,7 14 0653 935 10 0653 093 5 1/10
Mé 5,0 1,0 80 4,5 3,4 16 0653 936 12 0653 093 6 1/10
M8 6,8 1,25 90 6,0 4,9 18 0653 938 15 0653 093 8 1/10
M10 8,5 1,5 100 7,0 55 22,5 06539310 18 065309310 |1/5

MACHOS ROSCA METRICA FINA DIN 374

Furo de passagem

Furo cego

Rosca Furo Passo Compr. Haste Quadra
2 mm 2 mm mm total mm 2 mm SWmm | Corte mm Art.-Nr. Corte mm Art.-Nr. Qt/Em
MF 8 7,0 1,0 90 6,0 4,9 15 0653 968 1 11 0653 098 1 1/5
MF 10 9,0 1,0 90 7,0 5,5 18 065396101 |14 065309101 |1/5
MF 12 10,5 1,5 100 9.0 7,0 18 0653 961 215 | 15 0653 091 215 |1

MF 14 12,5 1,5 100 11,0 9,0 18 0653961415 |15 0653091415 |1

MF 16 14,5 1,5 100 12,0 9,0 18 0653961615 |15 0653091615 |1

MF 18 16,5 1,5 110 14,0 11,0 20 0653961815 |15 0653 091 815 |1

MF 20 18,5 1,5 125 16,0 12,0 24 0653962015 |18 0653092015 |1

FURO DE PASSAGEM DIN 357
T oy
Furo de passagem

Rosca Furo Passo Corte Compr. Haste Quadra Art.-Nr. Qt/Em
2 mm @ mm mm Compr. mm total mm 2 mm SW mm i
M3 2,5 0,5 22 70 2,2 - 0653 943 1

M4 3,3 0,7 25 90 2,8 2,1 0653 944 1/10
M5 4,2 0,8 28 100 3,5 2,7 0653 945 1/10
Mé 5,0 1,0 32 110 4,5 3,4 0653 946 1/10
M8 6,8 1,25 40 125 6,0 4,9 0653 948 1/5
M10 8,5 1,5 45 140 7,0 55 06539410 1

M12 10,2 1,75 50 180 9,0 7,0 0653 941 2 1
18  FERRAMENTA DE CORTE
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Escareamento = WURTH

RESUMO CAMPOS DE APLICACAO ESCAREADORES HSS /HSCO

E 555 F

Descricéio do produto , HSS Anel azul, HSS
Material de corte HSS
Art.-Nr. 0694 018 ... 0694 017 ...
Grupo de materiais Descricéo do material
Beispiele
ST 33, StE285, P235GH, ST12-ST14, ST34-ST70, perfis de
Acos de construcdo geral barras de aco, Chapa para caldeiras P265GH, ST50-2, ST70,
WStE500
" C22, CK30
E Acos temperados sem liga C45, CK45
3 60, CK60
(4 50MnSid, 38Cr2,28Cr4
[l Acos temperados com liga
° 36NiCr6, 41Cr4, 42CrMo4
8. 34CrAl6
-3 Acos nitrurados :
31CrMoV9, 34CrAINi7 o
C75W,102Cr6,29CrMoV? °
Acos para ferramenta
X210CR12, X42Cr13, T05WCr6, X45NiCrMo4 °
Acos rdpidos S 6-5-2-5,S 6-5-2,S 6-5-3 ®
0 EN-GJL-100(GG10), EN-GJL-200(GG20) °
] Ferro fundido
3 EN-GJL-250(GG25), EN-GJL-350 (GG35) °
c
32 EN-GJS-500-7 (GGG50), EN-GJMW 350-4 (GTW35) °
o Grdfite esferoidal e ferro fundido
E EN-GJS-700-2 (GGG70), ENGJMB-700-2 (GTS70) °
)
il Ferro fundido temperado °
% Acos inox, sulfurados X12CrS13, X14CrMoS17, X8CrNiS18-9 (A2)
'E § Acos inox, austeniticos X5CrNi18-10, X6CrNiTi18-10 X6CrNiMoTi17-12-2 (A4)
< Acos inox, martensiticos X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), X39CrMo17-1, X2CrMoTi18-2
Go - T199,5, TiAI5Sn2,5,TiCu2
EL—J Titanio e ligas de titénio . : :
- TiAl6Zr5, TiIAI6VA4, TiAl4AMo4Sn2,5
2
b
o il Ligas especiais Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
=%
PR Hardox Hardox 400-500, XAR 320, XAR 400
“wT
o0
O i
< § Acos mola 55Si7,55Cr3,51CrV4
Aluminio e ligas de aluminio Al99,5, AIMgSi1, AIMg1 (1)
AHiga forjada AlMgSiPb, AICuMg1, AlIMg3,Si, AlZnMgCu1,5 (1}
Alligas fundidas <= 10%Si G-AlSi5Cu1, G-AlSi7Cu3, G-AlSi9 °
§ Alligas fundidas >10%Si G-AlSi12, G-AlSi12Cu, G-AlSi12CuNiMg [
g Ligas de magnésio MgMn2, G-MgAI8Zn1, G-MgAl6Zn1 (1)
0
"'6 Cobre, baixa liga Se-Cu, SuSn6,G-CuSn5ZnPb (1)
2 Latdo, aparas curtas CuZn39Pb2, CuZn39Pb3, CuZn43Pb2 (X}
3 Latdo, aparas compridas Cu Zn20, CuZn33, CuZn37Pb0,5 (X}
é’ CuSn7ZnPb, CuPb5Sn5, CuPb10Sn o0
Bronze, aparas curtas
CuNi18Zn19Pb o0
CuAl5, CuAI9Mn, CuSn10 [ 1)
Bronze, aparas compridas
CuAl11Ni, CuBe2 (1)
Duroplésticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren (1)
8
2 Termoplésticos Vidro acrilico, Hostalen, Novodur, Makrolon (1)
8 | Plasticos refor. c/fibra de aramida | Keviar
[-%
Plast. refor. ¢/fibra vidro/carvao | GFK/CFK

® Possivel 0@ Adequado
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Escareamento = WURTH

< < :
E ZEBRA E ZEBRA gr—E ZEBRA E
QUALITY QUALITY QUALITY
m Anel verde, HSCo EU Anel violeta-preto , HSCo EU Anel violeta-preto, HSCo, TiAIN

HSS HSCO HSCO Hsco

0694 020 ... 0694 019 ... 0694 119... 0694 120 ...

FERRAMENTADECORTE 21



https://eshop.wurth.pt/-/31247507030206.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030204.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030801.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/

~ WURTH

Escareamento

(=)
| @ J
A
=
N
v
7
=
v
hré
s
(=]
a2
<X
T
s
<X
| @ ]
A
ré
(=}
=
—
7
]
as

Y2045 wa sobiy _H_

OLIDUOIDDYSD

0000 0000 ococee oocee coee coee E_:Uoo_hm.m W-W
ouog | 3 .8
oo eooo ceee ceee ceee ceee o winbaqieg | § m
o9
0000 0000 [eX I I} ceee ceee ceee o: wod E_:UQQ._mm m @
0000 0000 oocee oocee ocoee ocoee ovom‘_ouﬂ
0
Q
o000 o000 ococee cocee oocee oocee oxipgal op epoplPNYD m
T3
a0
(XY 1) ceee coee ceee cocee ocoee SPPPISOJSA m.m
iz
0000 0000 oocee [eJele] } oooe oooe mvc_u__:cm‘_®> w
[- 9
()
(XY X ceee coee ceee ococee ocoee spopljiqping
206 206 206 206 .06 206 pjuod bp ojnBuy
D 6EENIa D GEENIA D SEENIA D SEENIA D GEENIA D GEENIA PWLION
2
N|V!L ojuswiysaral [IUET I INIEN [QUETTJIIINIEN N!L OfuswiysaAal Oojuswpypl} Was OJUBWDDI} WS m_u_u_hma:m W.
(1]
()

S80DJ-¢

S90DJ-¢

ppuopal

ppuopal

ppuopal

ppuopal

{jspy bp pwIo4

|onBisep oyinw ossod wod

[onBisap ojinw ossod wod

|onbi ossod wod

jonB1 ossod wod

jonBi ossod wod

jonBi ossod wod

PUIWDB| PP DUBWOdS)

SDY|0ADU © SDY|OADU € SDY|OADU § SDY|OADU © SDY|DADU © SDY|OADU ¢
SPDPIOO|aA & SpPPI|IGRINP
pwixpw ajwied NIYIL sajuspiow ¢ dp byINqg
|o1adsa ojuawISaA3Y « | WOD sipnupw suinbaqiag
sejuspiow ¢ ep pyoNnq we ppoziwydo opdooydo
wod sipnubw wC_Dij\_wﬂ pwn pipd wWUU* € w_U OJSDH e
wsa ppozjwydo opdpdjdo |onbi ossod
own piod $990} £ 3P BYSOH o WO $3I0PD3IDISS SOD
|onbi ossod opdpjas we oyuadwasep
WOD $8I0PDAIDISS SOD op pARDOYIUBIS DLOY|BW ooldniponb
opdp|a1 Wwa oyuadwassp 9 3pDPI|IgRINP JOID o no poj|dnp SpPOPI|IGRINP V/ »
O_U DAIOOI _Em_w U_LOL_WE meu‘_®> El _DNU %0€ 1o 8100 wmu
9 9pDPI|IGRIND JOID o | ‘O[SIDWD SIPUD SO Jinjisgns SPDPIOOJOA DP OjuSWNY o
(NI S1UBLIDA 8 BpIaA ‘|nZD apod) siousjow 0 sopo} |nzo
~O_th_.r_U sIgup so \__D:.Fwﬁbw [O]eX] ntomuj._ N_Uu_ ED: . _OEU on Onxuu_u_w\_ we OT_TCD*
apod) sipusjpu so sopoy oyia4led SOPIOD 8 ORSDPIXO 0119} © SIDUOIDUSAUOD SODHSD|] o
DIDg :,0pN} ZDj WN* « | B10}1dNs WOD $903D|10s0 Was | B s3jusysisal ‘DB ap sOdY o $SO3D B OJUSWID}D} OU OpIpUNj 0184 o | OlUWND © 81qOD 3p SPBIT o
oyuadwoasap | sopuopai ‘sosioaid soxiogel Xoul 03y o oyuadwoasap op SIDUOIDUBAUOD SOJY/ o oluwn|y o
owixpw 3 (n3) [pnbissp oind (n3) [PnBisap PALDIYIUBIS DLIOY|oW
ossond wod [ypsIop ossnd wod |ypsioA :piod pysipadsy wod pysijpadsy :piod pysipadsy :oind pysypads3 op3noidy
***0Cl ¥690 611 7690 *** 610 7690 *** 00 7690 ***L10 7690 *** 810 7690 AN-HY
SSH 94102 3p [PLIBIDW

NIV!L “©OSH
‘0494d-p}3]0IA [9uD N3

O)SH
‘0494d-p§3|0IA [9uD N3

ODSH ‘9p42A [2uy

N!L‘SSH

SSH ‘|nzp [puy

oynpoud op op3Ldsaqg

ALnvnd
vyaaz

ALnvnd
vyaaz

$ —

q___mﬁ m$\

ALYND

%fau ( __..n./t

Anvnd
vyaaz

S —

FERRAMENTA DE CORTE

22


https://eshop.wurth.pt/-/31247507030801.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030206.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030204.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030201.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030205.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/

Escareamento

ww WURTH

90°, trés navalhas
* DIN 335 Forma C (haste redonda)
* Polimento CBN (nitreto cUbico de boro)

ESCAREADORES CONICOS

* Escarear e rebaixar numa sé operacdo

* Afiamento especial do escareador garantindo um

trabalho sem vibracées, superficies lisas, elimina
ressaltos, maior durabilidade do escareador
* Tabela de velocidades abaixo

Acessorios:
Oleo para furar e cortar ko

Art.-Nr. 0893 05010

Escareador c3nico Anel azul, HSS Massa para corte 6ko Art.-Nr. 0893 860

* Para aco

Escareador conico , HSS Escareador conico Anel verde, HSS-E Escareador conico Titan-Nitrid, HSS

* Escareador especial para aluminio ¢ Escareador especial para aco inoxidavel * Avelocidade de corte e a conducéo de corte

* Para todo o tipo de aluminio e ligas de aluminio, * Para acos de liga, agos inoxiddveis e resistentes a aumenta em 100%

duropldsticos e termopldsticos 4cidos * A durabilidade do escareador aumenta 2 a 4 vezes
@ do Para Compr. Anel amarelo Titan-Nitrid
Escareador | parafuso de | total mm @ haste Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Qt./Emb.
mm embeber mm
6,3 M 3 45 5 0694 017 06 0694 018 06 0694 019 06 0694 020 06 1
8,3 M 4 50 6 0694 017 08 0694 018 08 0694 019 08 0694 020 08 1
10,4 M 5 50 6 0694017 10 0694018 10 0694019 10 0694 020 10 1
12,4 M 6 56 8 0694017 12 0694018 12 0694019 12 0694 020 12 1
16,5 M 8 60 10 0694017 16 0694018 16 0694 019 16 0694 020 16 1
20,5 M 10 63 10 0694 017 20 0694 018 20 0694 019 20 0694 020 20 1
25,0 M 12 67 10 0694 017 25 0694 018 25 0694 019 25 0694 020 25 1
31,0 M 16 71 12 0694017 31 0694 018 31 0694 019 31 0694 020 31 1

Conjunto de escareadores

Anel azul, HSS

Art.-Nr. 0694 017 01
Conteddo: 1 escar. de cada @ 6,3
8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

, HSS

Conjunto de escareadores

Art.-Nr. 0694 018 01
Conteddo: 1 escar. de cada @ 6,3
8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

Conjunto de escareadores

Anel verde, HSS-E

Art.-Nr. 0694 019 01
Conteddo: 1 escar. de cada @ 6,3
8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

Conjunto de escareadores
Titan-Nitrid, HSS
Art.-Nr. 0694 020 01

Contetdo: 1 escar. de cada @ 6,3
8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

Valores de referéncia das velocidades dos escareadores cénicos
Material HSS Anel azul HSS Anel amarelo HSS-E Anel verde HSS Titan-Nitrid
Aplicar em Para aco de construcdo em geral Jelee NI leRe e T iy SRR ST | Para acos com liga até Para acos de construcdo em geral
até 900 N/mm? St 32 - St 70 néo ferrosos macios, 1.200 N/mm? e acos de liga
Ferro fundido, metais ndo ferrosos JfellcHileeX] Acos inoxiddveis (A2, A4)
Velocidade de corte m/min 10-15 5-10 15 -25 5-15
& mm n=R.p.m. n=Rp.m. n=R.p.m. n=R.p.m.
6,3 500 - 800 800 - 1.200 250 - 350 250 - 800
8,3 400 - 600 600 - 1.000 200 - 250 200 - 600
10,4 300 - 500 500 - 700 150 - 200 150 - 500
12,4 250 - 400 400 - 600 100 - 150 100 - 400
16,5 200 - 300 300 - 500 100 - 120 100 - 300
20,5 150 - 250 200 - 400 80 - 100 80 - 250
25,0 100 - 200 200 - 300 50 - 80 50 - 200
31,0 100 - 150 150 - 250 50 - 60 50 - 150

FERRAMENTA DE CORTE

23


https://eshop.wurth.pt/-/31247507030205.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030201.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030206.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030204.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030304.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/
https://eshop.wurth.pt/-/31247507030303.cyid/3124.cgid/pt/PT/EUR/

Escareamento

ESCAREADOR CONICO HSCO 90° COM FURO

ZEBRA
QUALITY

v WURTH

Para escarear furos de 90°

* A retificag@o do cone proporciona
um corte suave sem rebarba.

* As aparas ndo obstruem a peca de
trabalho.

* Haste cilindrica.

Valores de referéncia das velocidades dos escareadores cénicos com furo transversal

Aco; aluminio; aco inox

Aco; aluminio; ago inox Aco; aluminio; ago inox

Aco; aluminio; ago inox

Metai Chapa de aco | Plasticos :er?d . d Campos de dpllCdng
Material etais macio, como | Duropldasticos uncico Ligas de P bai
néo ferrosos . 2w |até 250/ aluminio ara escarear e rebaixar agcos, aco
St 4 - St37 Termopléasticos Nrmm? . L ..
mm inox, metais ndo ferrosos, pléstico e
Veloc. corte .
m/min. 20 15 15-20 10 25 ferro fundido
Q@ mm n=r.p.m. n =r.p.m. n =r.p.m. n =r.p.m. n =r.p.m.
2-5 900 - 1.200 | 600 - 200 900 - 1.200 500 - 700 1.200 - 1.600 Nota
5-10 500 - 700 300 - 500 500 - 700 300 - 400 700 - 900 A ClpliCClCEJO de bleo de furar e cortar
10-15 300 - 500 250 - 300 300 - 500 200 - 300 500 - 700 ’ . -
prolonga a vida Util do escareador e
15-20 200 - 300 150 - 250 200 - 300 100 - 200 300 - 500 Ih idade d ;
melnora a capaciaaae ae corre.
20 - 25 150 - 200 100 - 150 150 - 200 100 - 150 200 - 300 P
Art.-Nr. 0694 021 02 0694 021 05 0694 021 10 0694 021 15 0694 021 20
Qt./Emb. 1 1 1 1 1
Sictoma de coras | 00 000 000 000 000

Aco; aluminio; aco inox

@ escareador

min./max. 2-5 mm 5-10 mm 10-15 mm 15-20 mm 20-25 mm
@ cabeca 10 mm 14 mm 21 mm 28 mm 35 mm
Comprimento 45 mm 48 mm 65 mm 85 mm 102 mm
@ haste 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 12 mm

CONJUNTO ESCAREADORES CONICOS
HSCO 90° COM FURO TRANSVERSAL

ZEBRA
QUALITY

Art.-Nr. 0694 021 01
Qt./Emb. 1
Material Aco rapido com liga de cobalto

Nr. de pecas do ¢

onjunto

4

Escareador HSCo 90° com furo 2-5 mm 0694 021 02 1
Escareador HSCo 90° com furo 5-10 mm 0694 021 05 1
0694 021 01
Escareador HSCo 90° com furo 10-15 mm 0694 021 10 1
Escareador HSCo 90° com furo 15-20 mm 0694 021 15 1
24 FERRAMENTA DE CORTE

Conjunto com 4 escareadores

para escarear furos de 90° com
22/5mm;5/10 mm; 10/15 mm;

15/20 mm.
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Mandrilamento

RESUMO MANDRIL MAQUINA NC

ZEBRA
QUALITY

v WURTH

RE———
DIN/Tipo WN
Material de corte Hseo .|
Art.-Familia 062010 ...
di h7
d2 hé —— 1 —-
L1 Comprimento total 2 12
12 Comprimento da navalha .
z Navalhas 6
Modelo Espiral & esquerda

Grupo de material

Designacéo do material

Resisténcia a tracéio/
Dureza Mpa(N/mm?)

Acos de construcdo ST 33, StE285, P265G_H, ST50-2, Barras de 500-850 oo
aco, chapa para caldeiras
C22, CK30 <700 o0
:—; Acos temperados sem liga C45, CK45 700-850 (14
g C60, CK60 850-1.000 o0
4 s forerados com | 50MnSid, 38Cr2, 28Cr4 850 <1.000 0
g §0s leMperacios com igd 36NiCré, 41Cr4, 42CrMo4 1.000-1.200 oo
g Acos nitrurados 34CrAl6 >850 21.000 o0
v Fos ity 31CrMoV9, 34CrAINi7 >1.000-1.200 oo
S C75W, 102Cré6,
< Aco para ferramenta 29CrMoV9 =690 *°
7 X210CR12, X42Cr13, 105WCré6,
X45NiCrMod >850-1.000 oo
Acos répidos S 6-5-2-5,S 6-5-2, S 6-5-3 2650-1.000 o0
K] TI99,5, TiAI5Sn2,5,TiCu2 <850 L]
(§ Titanio e ligas de titanio TAIGZr5. TAIGV A TAAMaAST2.5
= i r5, Ti ,Ti 045n2,5, -
= TIAIBMo1V1 <850-1.200 *
]
b3
o ? Ligas especiais Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1.200 o
]
2§
~8 £ Hardox Hardox 400-500,
£3 XAR 320, XAR 400
o
o E
&".8 Acos mola 55Si7,55Cr3,51CrV4 <330 HB (Dureza)
X Acos inox, sulfurados X12CrS13, X14CrMoS17, X8CrNiS18-9 <850
o . - X5CrNi18-10, X6CrNiTi18-10,
E Acos inox, austeniticos X6CrNIMoTi17-12-2 (V4A) <850 [
e . - X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2),
< Acos inox, martensiticos X39CrMo17-1, X2CrMoTi18-2 <850 L]
. EN-GJL-100(GG10), EN-GJL-200(GG20) <240 HB [ 1)
(-} Ferro fundido
g EN-GJL-250(GG25), EN-GJL-350 (GG35) |<300 HB [ 1)
c EN-GJS-500-7 (GGG50),
2 Fundicéio de grafite esferoidal e | EN-GIMW 350-4 (GTW35) 240 HB oo
[ ferro fundido EN-GJS-700-2 (GGG70),
: ENGJMB-700-2 (GTS70) <300 HB oo
- Ferro fundido temperado <350 HB et
Aluminio e ligas de aluminio Al99,5, AIMgSiT, AIMg1, <400 [
) . AlMgSiPb, AICuMg1, AIMg3,5i,
" Liga de forja Al AlZnMgCul,5 <450 °
2 Alligas fundidas <10%Si G-AlSi5Cu1, G-AlSi7Cu3, G-AlSi9 <600 [J
g Alligas fundidas >10%Si G-AlSi12, G-AlSi12Cu, G-AISi12CuNiMg | 600 [d
L Ligas de magnésio MgMn2, G-MgAI8Zn1, G-MgAl6Zn1 <450 .
lg Cobre, liga fraca Se-Cu, SuSn6,G-CuSn5ZnPb <400 [
ﬁ Latdo, limalha curta CuZn39Pb2, CuZn39Pb3, CuZn43Pb2 <600 [
'E Latdo, limalha longa Cu Zn20, CuZn33, CuZn37Pb0,5 <600 [
g Bronze. limalha curta CuSn7ZnPb, CuPb55n5, CuPb10Sn <600 [
! CuNi18Zn19Pb >600-850 o
Bronze. limalha lonaa CuAl5, CuAI9Mn, CuSn10, <850 [
e 9 CuAlT 1N, CuBe2 >850-1.000 D
Plasticos duroplésticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren [
° Plasticos termopldsticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makrolon [
.E Plésticos rev. com fibras aramida | Kevlar
o Plasticos revestidos com fibras de
o vidro/carbono GFK/CFK
Aplicacéao: Néo apropriado ® Possivel @@ Adequado
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Mandrilamento

RESUMO MANDRIL MAQUINA NC

ww WURTH

ZEBRA | DIN/Tipo WN
QUALITY | mgterial corte °
Art.-Familia 0620 10 ...
di h7
d2 hé —— [ -
0 Compri = | S
omprimento total y
L2 Comprimento da navalha
Z Navalhas 6
Modelo Espiral & esquerda
Grupo de Designacdo do material gzii:;'ué";m:ao/ Ve 25,0 280 2100 2150 2200
material (N/mm2) © min. |Start |méx. [f [n |VE [f n |VE |f |n |VE |f |n [VF |f |n |V
ST 33, SIE285, P265GH,
Acos de construgdo | ST50-2, Barras de ago, chapa | 500-850 [} 7 8 0,10 | 446| 45 |0,13 |279 | 36 [0,15|223 | 33 |0,20 |149 | 30 |0,25 [111 28
para caldeiras
€22, CK30 <700 8 | 9 |10 0,10 573| 57 [0,13|358 | 43 |0,15 |286 | 43 |0,20 |191 | 38 |0,25 |143 | 36

- fggjgg‘*’e’“d“ C45, CK45 700-850 6 |7 8 |0,10 | 446| 45 (0,13 |279 | 36 [0,15 (223 | 33 |0,20 [149 | 30 |0,25 [111 | 28

T C60, CK60 850-1.000 4 |5 6 0,08 | 318] 25 [0,10]199 | 20 [0,10]159 | 16 |0,15|106 | 16 [0,20] 80 | 16

© [ Acos temperados | 50MnSi4, 38Cr2, 28Cr4 850 <1.000 3 | 4 5 0,08 | 255 20 [0,10]159 | 16 |0,10]127 | 13 |0,15| 85 | 13 |0,20| 64 | 13

§ |comliga 36NiCr6, 41Crd, 42CrMo4 | 1.000-1.200 3 | 4 5 |0,08| 255 20 [0,10]159 | 16 |0,10]127 | 13 [0,15| 85 | 13 |0,20]| 64 | 13

- 34CAl6 2850 21.000 4 |5 6 |0,08]| 318 25 [0,10[199 | 20 [0,10[159 | 16 0,15 106 | 16 |0,20| 80 | 16

s cos e il 31CrMoV9, 34CrAINZ >1.000-1.200 3 | 4 5 |0,08 | 255 20 |0,10 159 | 16 [0,10|127 | 13 |0,15| 85 | 13 |0,20| 64 | 13

< Soaw, 102cre, <850 6 |7 8 |0,10| 446| 45 [013|279 | 36 |0,15|223 | 33 |0,20 149 | 30 [025|111 | 28

rMoV9
Agos para X210CR12, X42Cr13
e It ' .
erramenta 105WCr6, >850-1.000 4 |5 6 |008]| 318/ 25 [0,10[199 | 20 [0,10[159 | 16 |0,15]106 | 16 |0,20] 80 | 16
X45NiCrMo4
Acos rapidos S 652556525653 2650-1.000 4 |5 6 |0,08]| 318 25 [0,10[199 | 20 [0,10]159 | 16 |0,15[106 | 16 |0,20] 80 | 16

o | T199,5, TiAl55n2,5,TiCu2 <850 4 |5 6 0,08 318 25 |0,10[199 | 20 |0,10[159 | 16 [0,15|106 | 16 |0,20| 80 | 16

§ |MManioeligasde 75 Tialova, TiA

- titani " R g -

g |[tanio AMad52 5 TABMo1v1 | <850-1:200 3 |4 5 |0,08]| 255 20 |0,10[159 | 16 |0,70[127 | 13 [0,15| 85 | 13 |020| 64 | 13

Li . L Nimonic, Inconel, Monel,

cegas.. | Ligas especiais Hosollay <1.200 3 |4 5 |0,08| 255/ 20 |0,10|159 | 16 |0,10[127 | 13 |015| 85 | 130,20 64 | 13

2 5 Hardox 400-500,

g£ | Hardox XAR 320, XAR 400

Ty

E‘i Acos mola 55Si7,55Cr3,51CrV4 <330 HB (Dureza)

Acos inox, X12CrS13, X14CrMoS17,

x  [slrador B e hl <850 3 |4 5 |08 255/ 20 |0,10|159 | 16 |0,10[127 | 13 |015| 85| 13 |0,20| 64 | 13

£ |Acosinox, X5CrNi18-10, X6CrNiTi18-10,

A P KoM 25 (VA [ <850 3 |4 5 |0,08]| 255/ 20 |0,10[159 | 16 |0,70[127 | 13 |0,15| 85| 13 |020| 64 | 13

< Acos inox, X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2),

Agos inox, Koo 71 Baemar o2k | <850 3 |4 5 10,08 | 255 20 0,10 (159 | 16 0,10 (127 | 13 [0,15| 85 | 13 [0,20 | 64 | 13
EN-GJL-100(GG10),
i ENGIL200(G&20] <240 HB 8 |9 |10 |o18]| 573|103 [0,20 (358 | 72 0,23 |286 | 66 [0,25 [191 | 48 [0,30 [143 | 43

(-] erro runaiao

2 EN-GJ1-250(GG25),

3 ENGIL330 (GG34] <300 HB 4 |5 6 012 318| 38 [015 [199 | 30 0,17 159 | 27 0,20 |106 | 21 [0,25| 80 | 20

5 - — |eNGIs5007 (GGG50),

S Fufndlg'zoldefgmme ENGIMW 5504 [Giwas) | 5240 HB 8 |9 |10 |o18] 573/103 |0,20 [358 | 72 (0,23 |286 | 66 (0,25 [191 | 48 [0,30 |143 | 43

- esfteroiaal e rerro

5 | EN-GJS-7002 (GGG70),

& |fundido ENGIMB.7003 {GTS70)] <300 HB 6 |7 8 [015]| 446| 67 |0,18 (279 | 50 |0,20 |223 | 45 [0,20 [149 | 30 |0,25 [111 | 28
Ferro fund. femper. <350 HB 4 |5 6 0,12 318| 38 [015 |199 | 30 0,17 159 | 27 |0,20|106 | 21 |0,25| 80 | 20
Aluminio e ligas Al | AI99,5, AIMgSi1, AMg1, <400 15 |18 |20 |0,18 [1146]206 |0,22 [717 [158 0,25 [573 |143 0,30 |382 |115 |0,40 |287 |115
. ) AlMgSiPb, AlCuMg1,
liga de forja Al MO 55’ AZoMGEo1 5 <450 18 |20 |22 |08 [1274]229 0,22 |796 175 |0,25 637 [159 |0,30 |425 [127 |0,40 |318 |127
Abligas fundidas | G-AISISCUT, GAISIZCLS, | <00 18 |20 (22 [010|1274|127 [015|796 |119 [020 |637 [127 {025 |425 [106 [030 [318 | 95
Alligas fundidas G-AlSi12, G-AlSi12Cu,

L ks S 2cunivts <600 14 |16 |18 [0,10(1020102 |0,15|637 | 96 0,20 510 [102 |0,25|340 | 85 0,30 (255 | 76

e [ . | MgMn2, GMgAI8ZnT,

§ | tioos de magnesio O Mhgatozan &0 <450 8 |10 |12 010 637] 64 |0,12|398 | 48 |0,15 (318 | 48 |0,20 |212 | 42 |0,25 |159 | 40

& |Cobre lignfraca | SeCu, SuSn6,G-CuSn5ZnPb | <400 8 |10 |12 |015] 637] 95 |0,18[398 | 72 |0,20 [318 | 64 |0,25 |212 | 53 |0,30 |159 | 48

o

B | Latdo, limalha curta | CUZN39Pb2, CuZn39Pb3, | _.n 12 |13 |14 |o20| 828/166 |0,25(517 |129 0,30 |414 |124 |0,35|276 | 97 |0,40|207 | 83

c CuZn43Pb2

3 Cu Zn20, CuZn33

;: Lato, limakha longa | Cu7 7 Ve <600 10 |11 |12 [020| 700|140 |0,25|438 |109 [0,30 (350 [105 |0,35(233 | 62 [0,40|175 | 70
Bronze, CuSn7Znfb, CuPbSSn3, 600 12 |13 |14 |020]| 828166 |0,25(517 [129 0,30 414 |124 0,35 |276 | 97 |0,40 [207 | 83
limalha curt
imatha curia CuNi18Zn19Pb >600-850 12 |13 |14 |0,20]| 828[166 |0,25|517 |129 |0,30 |414 |124 |0,35|276 | 97 |0,40|207 | 83
Bronze, CuAl5, CuAI9Mn, CuSn10, | <850 10 [11 |12 |0,20] 700|140 |0,25|438 | 109 0,30 350 |105 |0,35|233 | 62 |0,40|175 | 70
limalha longa CuAll 1N, CuBe2 >850-1.000 10 [11 |12 |020] 700|140 |0,25|438 | 109 [0,30|350 |105 |0,35|233 | 62 |0,40|175 | 70
Pldsticos Bakelit, Resopal, Pertinax, 8 |9 |10 o8] 573[103 |0,20 (358 | 72 0,23 [286 | 66 [0,25 191 | 48 |0,30 143 | 43
duroplésticos Moltopren

H Plésticos Plexiglas, Hostalen, Novodur,

2 - . . g 8 |9 |10 |o18| 573/103 [0,20 (358 | 72 0,23 |286 | 66 [0,25[191 | 48 (0,30 |143 | 43

= termopldsticos Makrolon

§ Pldsticos rev. com Kevl

a fibra de aramida eviar
Plésticos rev. com
fibra vidro/carbono GFK/CFK

Ve: Velocidade de corte (m/min) f: Avanco (mm/R) n: Rotacdes (R/min) Vf: Velocidade de avanco (mm/min)



Mandrilamento
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MANDRIL MAQUINA NC H7 HSCO WN m

Caracteristicas: Nota:

Ver tabelas de classificacdo man-

Durabilidade: e0e0 dril/material.

Velocidade de refificacdo: 0000

Versatilidade: (YY)

Comportamento de refificacgo: (XTI 1] QUALITY
o Comprimento Comprimento Art.-Nr. Qt./
mm total canal de extracéo Emb.

mm mm
1,50 40 8 0620 100 150
1,60 43 o 0620 100 160
1,70 0620 100 170
1,80 0620 100 180
46 10
1,90 0620 100 190
2,00 49 " 0620 100 200
2,10 0620 100 210
2,20 0620 100 220
2,30 33 12 0620 100 230
2,40 0620 100 240
2,50 57 14 0620 100 250
2,60 0620 100 260
2,70 0620 100 270
2,80 61 15 0620 100 280
2,90 0620 100 290
3,00 0620 100 300
3,10 0620 100 310
3,20 65 16 0620 100 320
3,30 0620 100 330
3,40 0620 100 340 1
3,50 20 18 0620 100 350
3,60 0620 100 360
3,70 0620 100 370
3,80 0620 100 380
3,90 0620 100 390
4,00 75 19 0620 100 400
4,10 0620 100 410
4,20 0620 100 420
4,30 0620 100 430
4,40 0620 100 440
4,50 80 21 0620 100 450
4,60 0620 100 460
4,70 0620 100 470
4,80 0620 100 480
4,90 0620 100 490
5,00 86 23 0620 100 500
5,10 0620 100 510
5,20 0620 100 520
5,30 0620 100 530

28  FERRAMENTA DE CORTE
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Tolerancia H7

Modelo conforme NC semelhante

a DIN 212 (Forma D) com haste de
precis&o para encaixe standard em
bucha de expanséo hidrdulica ou bucha
de precisdo.

* Modelo compativel.

* Espiral & esquerda para maxima
precisdo, concentricidade e
seguranca.

* Néo sdo necessdrios encaixes
especiais.

Instrucoes:
Medida para a pré-furacéo.

Espessura recomendada em mm
até @6 até @10 |até D16 |até B25

Material 20,102 (0,2 @0,20,3 (0,3

até
Aco fem- 48 HRC
perado até
63 HRC

Ex.: @ 6 - préfuracdo & 5,8
@ 10 - préfuracdo & 9,8

20,102 |@0,2 20,2 20,2

20,1 20,1 20,102 (0,2

Campos de aplicacéo:
Indicado também para cortes
interrompidos como, ranhuras
longitudinais e furos transversais.

Materiais a processar:
Todos os materiais ferrosos, ndo
ferrosos, acos.

Nota:
Todos os artigos sé em pedido especial.

Artigos complementares:

Broca espiral HSCO MFD Vario
Art.-Nr. 0626 05 ...

Broca de ponto NC 90°

Art.-Nr. 0636 44 ...

Caixa de escareadores cénicos
Art.-Nr. 0694 019 01
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MANDRIL MAQUINA NC H7 HSCO WN
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o Compr. total Compr. canal de | Art.-Nr. Qt./
mm mm extracéo mm Emb.
5,40 0620 100 540
5,50 0620 100 550
5,60 0620 100 560
5,70 93 26 0620 100 570
5,80 0620 100 580
5,90 0620 100 590
6,00 0620 100 600
6,10 0620 100 610
6,20 0620 100 620
6,30 0620 100 630
6,40 101 28 0620 100 640
6,50 0620 100 650
6,60 0620 100 660
6,70 0620 100 670
6,80 0620 100 680
6,90 0620 100 690
7,00 0620 100 700
7,10 0620100710
7,20 109 31 0620 100 720
7,30 0620 100 730
7,40 0620 100 740
7,50 0620 100 750
7,60 0620 100 760
7,70 0620 100 770
7,80 0620 100 780
7,90 0620 100 790 1
8,00 0620 100 800
8,10 17 33 0620 100 810
8,20 0620 100 820
8,30 0620 100 830
8,40 0620 100 840
8,50 0620 100 850
8,60 0620 100 860
8,70 0620 100 870
8,80 0620 100 880
8,90 0620 100 890
9,00 195 36 0620 100 900
9,10 0620 100 910
9,20 0620 100 920
9,30 0620 100 930
9,40 0620 100 940
9,50 0620 100 950
9,60 0620 100 960
9,70 0620 100 970
9,80 133 38 0620 100 980
9,90 0620 100 990
10,00 0620 101 000
11,00 142 41 0620 101 100
12,00 0620 101 200
13,00 151 44 0620 101 300
14,00 160 47 0620 101 400

Nota:

Todos os artigos sé em pedido especial.

FERRAMENTA DE CORTE
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o Compr. total Compr. canal de | Art.-Nr. Qt./
mm mm extracdo mm Emb.
15,00 162 50 0620 101 500

16,00 170 52 0620 101 600

17,00 175 54 0620 101 700 :
18,00 182 56 0620 101 800

19,00 189 58 0620 101 900

20,00 195 60 0620 102 000

30  FERRAMENTA DE CORTE

Nota:
Todos os artigos sé em pedido especial.






Rede Nacional de Filiais-Lojas Wirth

Hordrios (Seg. a Sex.) - 8:00 as 18:00 / Sintra - 8:00 as 19:00

Sintra:

Est. Nacional 249 - 4 - Abrunheira
2710-089 Sintra

Tel.: 219 157 200

Fax: 219 151 331

Paredes:

Rua do Rochéo - n° 471
Armazém D - Freguesia de Vilela
4580-705 Paredes

Tel.: 255 873 572

Fax: 255 873 573

Coimbra:

Rua Alto das Forcadas
Ponte Eiras, Coimbra Norte
3020-323 Coimbra

Tel.: 239 432 293

Fax: 239 813 367

Montijo:

Est. Nac. n° 5, Pau Queimado
Afonsoeiro - Armazém 4
2870-500 Montijo

Tel.: 212 317 838

Fax: 212 317 843

Loures:

Nocleo Empresarial Coracdo de CREL
Est. Munic. de Pintéus 541 - Fracgdo E
2660-001 Santo Antdo do Tojal

Tel: 211 989 881

Fax: 211 989 884

Torres Vedras:

Parque Expojoper, Lote A5
EN. 8 km 44

2560-629 Torres Vedras
Tel.: 261 092 937

Fax: 211 989 134

Mai

v WURTH

Rua Joaquim Dias Rocha, n** 161/141

Zona Industrial da Maia |, sector X
4470211 Maia

Tel.: 229 442 458

Fax: 229 442 462

Viseu:

Av. Ten. Cor. Silva Simées n° 9
Lote 1-Z. Ind. de Abraveses
3510-197 Viseu

Tel.: 232 451 454

Fax: 232 451 439

Leiria:

Rua dos Camponeses, 356
Area Comercial Ind. - Vale Sepal
2400-316 Leiria

Tel.: 244 815 688

Fax: 244 814 313

Quarteira:

Est. Nacional 125 - km 89,2
Quatro Estradas

8125-204 Quarteira

Tel.: 289 395 090

Fax: 289 395 099

Funchal:

Estrada do Aeroporto,
Edificio Casais da Quinta,
Bloco A - Loja C

9125-086 Canigo, Madeira
Tel: 211989 871

Fax: 211 989 874

Vila Real:

Recta da Portela

Lugar do Ramalhdo
5000-101 Folhadela Vila Real
Tel: 211 989 180

Fax: 211 989 184

Vila Real
Paredes

Sabado - 9:00 as 13:00 - Sintra e Maia

Braga:

Avenida Barros e Soares
4715-214 Braga

Tel.: 253 681 236

Fax: 253 276 203

Aveiro:

Rua da Paz n° 1 Cacia Park
Ervideiros

3800-587 Cacia

Tel.. 234310516

Fax: 234 310 585

Gaia:

Rua das Lages, Armazém n° 18
Canelas

4410-272 Vila Nova de Gaia
Tel: 211989 170

Fax: 211989 174

Alenquer:

Estrada Nacional n° 1, km 35
(Posto combustivel PRIO)
2580-374 Alenquer

Tel.: 263 099 049

Fax: 211 989 109

Lisboa:

Rua Corino de Andrade,
1600-604 Lisboa

Tel.: 210 996 960

Fax: 211 989 119

Viseu
Coimbro
i
Q
ACORES QQ\ Q Tcrr:s Vedras =
%:D ol ©loves Alenquer
Telheiras _ Mo:'iio
Q
S
MADEIRA
Funchal
% Qucfeira
J '\ PESSOALMENTE A VIALOJAS [G] ViAINTERNET Q VIATELEFONE
Comerciol 17 Lojes == wwwworth.pt 211989 890





